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Gratulujeme Vam k uvazenému vybéru
Vasi nové samostmivaci kukly a véfime,
ze s ni budete v budoucnosti maximalné
spokojen.

Nezapomente odzkouSet i nase dalSi
produkty té nejvyssi kvality, mezi které patfi
CO2 svarovaci draty KOWAX®, nerezové

svafrovaci draty (MIG/TIG) atd.

Vice na: http://lwww.kowax.cz

Za cely tym KOWAX®, Vas

Tomas Kalina
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Svarovaci kukla profesionalni kvality
BEZPECNOSTNI UPOZORNENI - CTETE PRED POUZITIM

Pfed pouzitim si pfe¢téte a porozumeéijte vSem pokyniim

A VAROVANI

Samostmivaci svarecské kukly jsou navrzeny k ochrané oc€i a obli¢eje pred jiskrami,
rozstfikem kovu a Skodlivym zafenim za normalnich svarovacich podminek.
Samostmivaci filtr automaticky méni zatmaveni ze svétlého stavu do tmavého stavu
v pfipadé zazehnuti oblouku a vrati se do svétlého stavu po ukonceni svarovani.

Samostmivaci svarovaci kukly jsou dodavany ve stavu pripravené k pouziti.
Jediné, co musite udélat pred svarovanim je nastavit polohu hlavového krize.
Zkontrolujte povrchy a kontakty baterie a v pripadé potreby je vyCistéte. Ovérte,
zda je baterie v dobrém stavu a spravné nainstalovana (polarita!). Nastavte cas
zpozdéni, citlivost a clonu pro vasi aplikaci. Pred svarovanim se ujistéte, ze je
filtr nastaven v rezimu SVAROVANI / REZANi namisto rezimu BROUSENI.

Kukla by méla byt ulozena na suchém, chladném a tmavém misté a baterie
vyjimana, vzdy kdyz ji nebudete nepouzivat po delSi dobu.

AN\ VAROVANI AN\

o Tato samostmivaci svafovaci kukla neni vhodna pro laserové svarovani.

¢ Nikdy nepokladejte tuto kuklu a jeji samostmivaci kazetu na horky povrch.

¢ Nikdy neotevirejte ani neopravujte samostmivaci kazetu.

e Tato samostmivaci svafovaci kukla neposkytuje ochranu proti silnym mechanickym
narazum.

e Tato kukla nezajiStuje ochranu proti vybusninam nebo Ziravym kapalinam.

o Neprovadéjte Zadné jiné modifikace jak kazety filtru, tak samotné kukly, nez ty které
jsou uvedeny v této pfirucce. Nepouzivejte jiné nahradni dily nez ty, které jsou
uvedeny v této pfiruCce. Neautorizované opravy a neoriginalni nahradni dily
maji za nasledek ztratu zaruky a vystavuji uzivatele kukly nebezpedci urazu.

e Pokud by se tato kukla automaticky neztmavila pfi zazehnuti oblouku,
ukoncete okamzité svarovani a kontaktujte svého nadrizeného nebo svého
prodejce.
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¢ Neponofujte kazetu filtru do vody.

¢ Nepouzivejte zadna rozpoustédla na ¢isténi filtru nebo ¢asti kukly.

e Kuklu pouzivejte pouze pfi teplotach: -10° C ~ +55° C (14°F ~ 131°F).

o Skladovaci teplota: -20°C~70°C (-4 ° F ~ 158 ° F) Pokud bude kukla skladovana
po delSi dobu, méla by byt ulozena v chladu, suchu a temnu s vyjmutymi bateriemi.

o Chrante filtr proti styku s kapalinami a Spinou.

« Cistéte povrch filtru pravideln&, nepouzivejte silné &istici roztoky. Vzdy Gistéte
senzory a solarni ¢lanky pomoci Cistého hadfiku, ktery nepousti vlakna.

o Pravidelné nahrazujte prasklé/poskrabané/deformované vnéjSi/vnitfni kryci folie

kazety filtru.
¢ Nikdy neotvirejte kazetu filtru.

e Nepouzivejte tento produkt bez nainstalovanych pfislusnych krycich
vnitfnich/vnéjsich folii na samostmivaci kazeté.
o Materialy kukly, které mohou pfijit do styku s pokozkou uzivatele, mohou za

nékterych okolnosti vyvolat alergické reakce.

A VAROVANI A

Muze dojit k tézkému ublizeni na zdravi v pfipadé, Ze se uzivatel nebude Fidit vysSe
uvedenvm varovanim,. a/nebo nebude dodrzovat tento navod k obsluze.

BEZNE PROBLEMY A JEJICH RESENI

e Nestejnomérné ztmaveni filtru
hlavovy kfiz neni ve spravné poloze k filtru, a tedy vznika nestejna vzdalenost od
oCi k filtru. (znovu nastavte polohu hlavového kfize tak, aby se upravila vzdalenost

oCi k filtru)
e Samostmivaci kazeta nestmiva nebo blika
(D Predni kryci folie je zneci§téna nebo poskozena. (vyméiite ji za novou).
@ Senzory jsou znecistény. (odistéte povrch senzor().
(@ Svarovaci proud je nizky. (Nastavte Uroven citlivosti na vys$si).
@ Zkontrolujte baterii a ovéfte, zda je v dobrém stavu a spravné nainstalovana

(polarita). Také zkontrolujte povrch baterie a jeji kontakty, v pfipadé potieby

odistéte.
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e Pomala reakce
Pracovni teplota je pfilis nizka. (Nepouzivejte pri teplotach pod -10 ° C nebo 14 °
F).

o Spatné vidéni
(D Predni/vnitini kryci folie nebo filtr je znecistény. (vymérnte folii za novou).

@ Nedostate¢na intenzita okolniho svétla.
@ Cislo clony je nespravné nastaveno. (Nastavte &islo clony na nejvy$si).

@ Zkontrolujte, zda je odstranény kryci film z pfedni kryci folie.

e Kukla na hlavé klouze
Hlavovy kfiz neni spravné nastaveny. (znovu jej nastavte-dotahnéte)

i\ VAROVANI i\

UzZivatel musi pfestat pouzivat samostmivaci svafovaci kuklu okamzité, pokud
vySe uvedené problémy nemohou byt odstranény. Obratte se na prodejce.

NAVOD K POUZITI

VAROVANI! Pfed pouzitim kukly pro svafovani si preététe a porozuméijte
bezpe&nostnim pokynim.

e Samostmivaci kukla je dodavani pfipravena k pouziti. Jediné co je tfeba udélat
pfed svafovanim je nastavit pozici hlavového kfize a vybrat spravnou clonu
zatmaveni pro danou aplikaci.

e Kukla je dodavana ve smontovaném stavu, ale pfed tim, nez muze byt pouzita,
musi byt nastavena tak, aby uzivateli dobfe sedéla, a musi byt nastaveno
zpozdéni, citlivost a clona.
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Filtr je napajen solarnim ¢lankem a 1 lithiovou baterii
CR2450. Kdyz indikator umistény na krytu zacne
Cervené svitit (viz Obr. 2), je to upozornéni na vyménu

baterie.

Vysunte drzak baterie ze samozatmivaciho filtru,
(vyjméte pouzitou baterii pfi vyméné baterie), viozte
novou baterii CR2450 do drzaku baterie a vlozte drzak

baterie zpét do samozatmivaciho filtru. Ujistéte se, Ze
jsou anoda a katoda baterie spravné nainstalovany (viz

Obr. 1).

Ujistéte se, ze zaporna (-) strana baterie sméfuje

nahoru.

. TEST

ver.1. 2025.02.05

K74k

Ujistéte se, ze zaporna (-) strana

baterie sméfuje nahoru.

Obr. 1

BN

£l

Pfed praci stisknéte a podrzte tlaCitko ,TEST“ pro
zjisténi clony (viz Obr. 2). Po uvolnéni se filtr automaticky vrati do svétlého stavu (clona
2). Stisknéte ,TEST", pokud se filtr nepfepne do tmavého stavu, vyménte baterii a

zkuste to znovu.

‘MDDE
= WELD

) @8 GRIND [1=m)

mode rezim
test test
grind brouseni
mix rezim
weld svarovani
dark zatmaveni
shade clona
sensi. citlivost
delay zpozdéni
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VYBER REZIMU
Rezim brouseni — clona 2 (viz Obr. 3)

Stisknutim tlagitka ,REZIM“(MODE) vyberte moznost Brouseni (Grind),
samostmivaci filtr se pfepne do rezimu BrouSeni. Za této situace indikator
zezelena, filtr zGstane v clona 2.

PFed zahajenim jiné prace stisknéte tlagitko ,REZIM* a vyberte moznost
Svarovani/Rezani.

B GRIND I-

#[M R WELD
r:—.,m - o z,u,um

‘ TEST

. DARK
Obr. 3
mode rezim
test test
grind brouseni
mix rezim
weld svarovani
dark zatmaveni
shade clona
sensi. citlivost
delay zpozdéni

Rezim Mix (viz Obr. 4)
Tento rezim je vhodny pro TACK (prodleva) svafovani a svafovani s vysokym
proudem. Pomaha redukovat unavu o€i zpusobenou nahlou zménou clony.

| EBGRIND [1em)

' L R WELD
— =i
| -—ix 'J 1n 111213

‘ TEST

/ W DARK

Obr. 4

mode rezim
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test test

grind brouseni
mix rezim

weld svarovani
dark zatmaveni

shade clona

sensi. citlivost

delay zpozdéni

Rezim svarovani (Weld) — clona 8 ~ 12 (viz obr.5)

Stisknutim tlagitka ,REZIM“ vyberte moznost Svarovani a poté upravte &islo clony.
Stisknutim tlacitek ,+“ a ,-“ vyberte poZadovanou clonu zobrazenou na LED
stupnici. Za této situace indikator zezelena. Cislo clony pro va$ svafovaci proces
vyberte odkazem na ,Tabulku privodce clon“ na prfedposledni strance.

|— &8 GRIND [1Wm)
sl MODE , _
|. | w=WELD
L - jsnnannn +
- X J7 8 910111213/ J
UL SHADE
) smDARK
Obr. 5
mode rezim
test test
grind brouseni
mix rezim
weld svarovani
dark zatmaveni
shade clona
sensi. citlivost
delay zpozdéni

Tmavy rezim (Dark)

V tomto rezimu se bude filtr udrZzovat v tmavém stavu, coz je vhodné pro situace,
kdy je svétlo oblouku ¢astecné zakryto a neni snadno zachyceno senzory filtru, jako
je argonovy obloukovy, svafovani uzkych mezer atd.

Stisknutim tlagitka ,REZIM* (MODE) vyberte Tmavy rezim a kontrolky pred

8217 Generalni distributor: SYVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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Svarovani a Tmavy se rozsviti zelené (viz Obr. 6). Stisknutim tlaCitek ,+“ a ,-“
zvolte poZzadovanou clonu zobrazenou na LED stupnici. Volitelny rozsah clon je 8-
12. Kdyz potfebujete prfepnout na jiné operace, stisknéte tlaCitko rezimu pro
nastaveni. V tmavém rezimu nelze nastavit zpozdéni a citlivost.

8 GRIND [1=m)

*[— . WELD

- [~ i ﬁ‘

[TE EHADE

— / EBDARK

Obr. 6

RIZENI CITLIVOSTI (Sensi.)

Stisknutim tlagitka ,REZIM“ vyberte moZnost reZzimu Rezani/Svarovani/Prepinani.
Nastaveni citlivosti stisknutim tlacitka ,CITL.“ vyberte Rezim Fizeni citlivosti.
Stisknutim tlacitka ,,CITL.“ vyberte poZzadovanou uroven citlivosti zobrazenou na
LED stupnici (viz Obr.7). Za této situace by se indikator zménil na oranzovy.

K dispozici je 5 stuprid kontroly citlivosti. Stfedni uroven nastaveni je normailni
nastaveni pro kazdodenni pouZiti. Vysoka uroven je vhodna pro praci s nizkym
svafovacim proudem, TIG nebo specialni aplikace. VySSi nastaveni citlivosti je
nutné, pokud filtr blika. Pokud je provoz kukly narusen nadbytkem okolniho svétla
nebo jinym svarovacim strojem v blizkosti, pouZijte nizSi nastaveni citlivosti.
ZjednodusSené se pro optimalni vykon doporucuje nastavit citlivost na maximum na
zacatku a pak ji postupné snizovat, az filtr reaguje pouze na zablesk svafovaciho
svétla bez nepfijemného faleSného spousténi vlivem okolnich svételnych podminek
(pFimé slunce, intenzivni umélé svétlo, sousedni svafovaci oblouky apod.).

| @ GRIND [[Em)

MOD
- X 1& 11 12 13
TES SHADE
| sBDARK
Obr. 7
mode rezim
test test
grind brouseni
mix rezim
weld svarovani
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dark zatmaveni
shade clona
sensi. citlivost
delay zpozdéni

ZPOZDENI (Delay)

Po ukonceni svafovani se filtr automaticky zméni z tmavého zpét na svétly stav,
ale s pfedem nastavenym zpozdénim, aby se kompenzoval pfipadny jas ze
svaroveho kovu.

K dispozici je 5 pfirtstku Fizeni zpozdéni. Dobu odezvy zpozdéni Ize nastavit od
kratké urovné (0,05 s) po dlouhou uroven (1,0 s). Stisknutim tlacitka ,,ZPOZDENI“
vyberte rezim Rizeni zpozdéni. Stisknutim tlagitka ,ZPOZDENI“ vyberte
pozadovanou uroven zpozdéni zobrazenou na LED stupnici (viz Obr.8). Za této
situace indikator zezelena. V rezimu Pfepinani je vychozi zpozdéni jako uroven
»1% (0,05 s).

DoporucCuje se pouzit kratSi zpozdéni u aplikaci bodového svarfovani a delSi
zpozdéni u aplikaci pouzivajicich vyssi proudy. DelSi zpozdéni Ize pouzit i pro
svarovani niz§im proudem TIG a TIG / MIG / MAG pulsem.

[ & GRIND (1)
MOD
| = WELD
' | —-mix [ I! !
‘ TEST
=8 DARK
Obr. 8
mode rezim
test test
grind brouseni
mix refim
weld svarovani
dark zatmaveni
shade clona
sensi. citlivost
delay zpozdéni

NASTAVENI KUKLY NA HLAVE
Celkovy obvod hlavového kfize mize byt zmenSen nebo zvétSen otacenim

10z17 Generalni distributor: SYVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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kole€ka na zadni strané oblouku. (Viz.nastaveni "Y" na obr.9.). To muze byt
provedeno i pfi pouzivani kukly a umoZznuje nastavit napéti tak, aby kukla sedéla
pevné na hlavé, aniz by byla pfilis tésna.

e Je-li horni oblouk pfili§ vysoko nebo pfiliS nizko nad temenem hlavy, upravte
nastaveni popruhu, ktery prochazi pfes horni ¢asti hlavy. (Viz.nastaveni "W" na
obr.9.).

e Otestujte usazeni hlavového krize na hlavé nékolikanasobnym zvednutim a
sklopenim kukly. Pokud se hlavovy kfiz pohybuje pfi vyklapéni/sklapéni,
dotahnéte jej, dokud neni stabilni.

o NASTAVENI VZDALENOSTI MEZI KUKLOU A OBLICEJEM

Krok 1: Povolte matice (viz."T" na obr.9.) Nastavte vzdalenost mezi kuklou a vaSim
obliCejem ve spodni poloze.

Krok 2: Povolte matice na obou stranach kukly a posurnite jej blize nebo dale od
obli¢eje. (Viz.nastaveni "Z" na fig.9.). Je dulezité, aby vaSe ocCi byly vzdy ve stejné
vzdalenosti od filtru. Jinak ztmaveni mize vypadat jako nestejnomérné.

Krok 3: po nastaveni znovu utahnéte nastavovaci matice.

e NASTAVENi ZORNEHO UHLU

Nastavovani zorného uhlu je umisténo na pravé strané kukly. Povolte
Sroub na pravé strané hlavového kfize, zatlacte na horni konec
nastavovaci packy dokud nezapadne do pfislusného fixacniho otvoru.
viz.obr.10

Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 11217
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UDRZBA

e VYMENA PREDNI KRYCIi FOLIE — Vyjméte kazetu filtru z ramecku uvoln&nim

zamku a zvednutim kazety filtru (viz.obr.11) a vymérnite kryci folii.

e VYMENA VNITRNi KRYCIi FOLIE - Pokud je folie poni¢ena (praskla, poskrabana,
nebo jinak znecisténa). (viz.obr.12) Polozte prst nebo nehet do prohlubné kazety
filtru a vyhnéte folii vzhuru a vytahnéte.

e VYMENA KAZETY FILTRU - vyjméte kazetu filtru s rameckem kazety filtru ze
skorepiny kukly (viz.obr.11), vyjméte kazetu filtru z ramecku. Vlozte novou kazetu

filtru do ramecku. Ujistéte se, Ze kazeta filtru je vloZzena spravné. Nainstalujte
kazetu filtru s rameckem zpét do skofepiny kukly.

Obr.12

12217 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
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TECHNICKA SPECIFIKACE

Opticka trida:

1/1/1]2realné barvy

Zorné pole: 96 x 46,5mm
Velikost kazety filtru: 110 x 90 x 9mm
Pocet senzor(: 4

Clona rozjasnéna: DIN 3,0

Clona tmava:

Variabilni DIN 7 ~ 13

Ovladani clony:

Interni, LED tlacitkové

Zapnuti/vypnuti:

PIné automatické

Nastaveni citlivosti:

Nastavitelné interné LED tlacitkové

Ochrana UV/IR:

Az clona DIN13 permanentné

Zdroj energie:

Solarni €lanek + vyménna lithiova baterie
1xCR2450

Indikator slabé baterie

ANO

Rychlost ztmaveni:

0,05s (+55°C) ze svétlého do tmaveho stavu

Zpozdéni (z tmavé do
svétlé):

0,05/0,1/0,3/0,6/1,0 s nastavitelna interné LED
tlacitkové

Citlivost (nastaveni):

Low/Nizka — High/Vysoka (tlacitkové)

BrousSeni :

ANO

Specialni funkce:

GRIND / MIX / DARK

Pracovni teplota:

-5°C ~ +55°C (23°F ~ 131°F)

Skladovaci teplota:

-20°C ~ +70°C (- 4°F ~ 158°F)

Material kukly:

Vysoce narazu odolny Nylon

Celkova hmotnost:

440g

Rozsah pouziti:

Sv.obal elektrodou (SMAW-MMA); TIG DC/AC, TIG
DC Pulz; TIG AC Pulz, MIG/IMAG/CO2; MIG/MAG
Pulz; Rezani plasmou (PAC); Svafovani plazmou
(PAW); Svarovani plamenem (OFW), Paleni kyslikem
(OC), Rezani uhlikovou elektrodou (CAC-A), Brougeni

Certifikovano:

CE, ANSI Z87.1, Z294.3, AS/NZS 1338.1

Generalni distributor: SVARMETAL s.r.0., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz

13z17



mailto:kalina@kowax.cz
http://www.kowax.cz/

KOWAX®KW?74k — Navod k pouzivani

max for ver.1. 2025.02.05
KOW/X ||

K74k

SEZNAMDILU A SESTAVA

Seznam dila

POLOZKA POPIS ks
A Skofepina (svafovaci maska) 1
B Gumovy ramecek/tésnéni 1
C PFedni kryci folie 1
D Samozatmivaci filtr 1
E Vnitini kryci folie 1
F Zamek drzaku 1
G Vnitfni ramecek 1
H* Slozeni hlavového kfize 1
Seznam dilt H*
POLOZKA POPIS ks
1 Potitko 2
2 Podlozka 2
3 PodloZka s omezenim uhlu 2
4 Pevna podlozka 2
5 ZajiStovaci matice 2
14z17 Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice

+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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PRUVODCE NASTAVENIM CLONY

PRUMER PROUD o .
. MINIMALNI DOPORUCENA(clona
POUZITI ELEKTRODY | v OBLOUKU CLONA (KOMFORT)
(mm) (A)
Méné nez 2,5 | Méné nez 60 7 —
Svarovani 2,54 60-160 8 10
obal.elektrodou 4-6.4 160-250 10 12
Vice nez 6,4 250-550 11 14
Méné nez 60 7 —
MIG/MAG + 60-160 10 11
sv.trubiCkovymi
draty 160-250 10 12
250-500 10 14
Méné nez 50 8 10
TIG 50-150 8 12
150-500 10 14
Rezani (lehké) Méné nez 500 10 12
uhlikovou
Méné nez 20 6 6az8
Svarovani 20-100 8 10
plasmou 100-400 10 12
400-800 11 14
(lehké)®@ Méné nez 300 8 8
Rezani plasmou (stFedni)@ 300-400 9 12
(t&zkeé)@ 400-800 10 14
Pajeni tvrdé — — 3az4
Pajeni mékké — — 2
Svarovani
uhlikovou — — 14
elektrodou
Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 15z17
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TLOUSTKA PLECHU

mm
Svar.v ochr.

atm. pod 1/8 pod 3,2 4 nebo 5
Lehké

Stiedni 1/8 az 1/2 3,2az12,7 5 nebo 6
Tézke pres 1/2 pres 12,7 6 nebo 8
Kyslikové

paleni pod 1 pod 25 3 nebo 4
Lehké

Stfedni 1az6 25 az 150 4 nebo 5
Tezke pres 6 pres 150 5 nebo 6

(1) Plati obecné pravidlo, zanéte se clonou, ktera je pfili$ tmava, pak prejdéte na
svétlejSi clonu, ktera dava dostatecny vyhled na svar, aniz by Sla pod minimum. P¥i
svarovani plamenem a fezani plamenem, kde horak produkuje vyrazné zluté svétlo,
je vhodné pouzit pred filtr folii, ktera absorbuje Zlutou €ast viditeIného spektra.
(2) Tyto hodnoty plati tam kde je oblouk jasné vidét. Zkusenosti ukazaly, Ze mohou
byt pouzity leh¢i filtry, je-li oblouk skryty za obrobkem.

Data z ANSI Z49.1-2005

16z17 Generalni distributor: SVARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice
+420 607 177 171, kalina@kowax.cz, www.KOWAX.cz
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ZARUCNI LIST / WARRANTY CERTIFICATE
Samostmivaci svaiovaci kukla KOWAX® KWX74k
Auto Darkening Welding Helmet KOWAX® KWX74k
Seriové Cislo filtru / Filter S/N:
Datum prodeje / Date of sale:
Razitko a podpis prodejce / Seller stamp and signature:
Zaznamy o provedenych opravach (datum, podpis):
Repair records (date, signature):
L e e
2
B e
Generalni distributor: SYARMETAL s.r.o., Skotnice 265, 742 59 Skotnice 17 217
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